¥ Transcol

- FICHA TECNICA - FT: B-PT-1000

Transcol Juntas de Cor Rev'iaO: 04.102023
Versdo: 03.2023

TRANSCOL JUNTAS DE COR

E uma argamassa para o rejuntamento de pecas cerémicas, classificada como CG2 WA

Cores discoo}:n’veis no EMBALAGEM UTILIZACAO CONSUMO TEORICO
F,) Saco de 5kg / balde 1Kg Interior Ponto 6.1
catalogo
1. FINALIDADE

E uma argamassa fabricada sem areia, para colmatar juntas de 2 a 12 mm de largura. Lavavel
apods secagem completa do cimento.

2. DADOS TECNICOS

Propriedade Valor
Resisténcia a Flexdo (N/mm?) >2,5 N/mm?
Resisténcia a Compressao

>15N 2
(N/mm?) fmm
Absorgdo de agua (30 min.) (g) <5g
Absorgdo de agua (240 min.) (g) <10g

Resultados obtidos de acordo com a norma EN 13888, em condigcdes

3. COMPOSICAO
Cimento, carbonato de cdlcio micronizado, aditivos inorganicos, pigmentos naturais, aditivos
impermeabilizantes e antifungicos.

4. SUPORTE

As pecas e as respetivas juntas a colmatar tém de estar secas e isentas de qualquer tipo de
detritos. Caso a cerdmica seja absorvente ou de superficie irregular, aplicar um protetor.

O rejuntamento deve ser feito pelo menos 24 horas apds a colocacdo de um pavimento ou
revestimento.

5. PREPARAGAO

Misturar o contetudo do saco de 5Kg, com 1,50 a 1,70 litros de dgua limpa, aproximadamente,
até obter uma massa homogénea, sem grumos.

A mistura é efetuada de preferéncia, mecanicamente, com agitador mecanico de baixa
rotacdo, e deve ser utilizada de imediato.

6. APLICAGAO

Estender a pasta com uma talocha de borracha na diagonal das juntas, pressionando bem,
de modo a preencher as juntas. Pode-se utilizar pistola de aplicacdo e é recomendada a
aplicacdo em pequenas areas.
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Para cores mais intensas ter em atencdo possiveis eflorescéncias se o ambiente for muito
humido ou se o suporte tiver idade inferior a 28 dias. Apds aplicacao, aguardar solidificacdo
de 50 a 100 minutos.

Apos inicio da presa, limpar e alisar com uma esponja humedecida, se necessario. Depois de
seco, o excesso de po6 deve ser eliminado a seco com um pano.

6.1

Formula de célculo de Consumo tedrico

A+B

C,=0,145xLxH
t TEXAY A8

C; = Consumo tedrico de argamassa (Kg/mz)

L — Largura de juntas (mm)
H — Altura dapeca (mm)
A — Comprimento da peca (cm)
B — Largura da peca (cm)

Determinagdo tedrica dos consumos do Transcol Juntas de Cor

7. SEGURANCA
Recomenda-se a utilizacdo de mascara de pd para protecdo da silica cristalina respiravel,
oculos de protecdo e luvas no manuseamento do produto. Se existir contacto com os olhos,

lavar abundantemente com dagua limpa. Ndo ingerir. Consultar a Ficha de Dados de
Seguranca do Produto.

CONSELHOS UTEIS

Temperatura de aplicagdo de 5°C a 30°C;

O excesso de dgua na preparacao altera as caracteristicas fisicas do produto;
Nunca adicione qualquer outro tipo de produto a argamassa;

Nunca utilizar acido nem excesso de dgua na limpeza dos residuos da argamassa;
Ndo aplicar com chuva, ambiente muito hiumido ou vento forte;

Ndo aplicar sobre superficies geladas ou em risco de gelo nas 24h seguintes a aplicacdo
do produto.
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9. ARMAZENAGEM

Armazenar em local seco e arejado, sobre a palete e nas embalagens de origem fechadas e
protegidas, durante 12 mese sobre a data de fabrico.
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